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1. Tổng quan 

PLC Siemens là một trong những dòng PLC phổ biến nhất trong công 

nghiệp hiện nay, bên cạnh PLC Mitsubishi, Omron, Delta,…. Với một loạt 

ưu điểm như nhỏ gọn, linh hoạt, nhiều tính năng thích hợp với nhiều ứng 

dụng tự động hóa khác nhau, PLC Siemens S7-1200 ngày càng được sử 

dụng rộng rãi trong các dây chuyền tự đông. 

Cũng chính bởi vậy mà nhu cầu về đội ngũ kỹ sư thành thạo lập trình PLC 

S7-1200 ngày một cao. Nhằm tạo điều kiện thuận lợi cho quá trình học tập 

và nghiên cứu PLC Việt Nam đã thiết kế bộ Vali demo S7-1200 
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2. Các thành phần 

2.1. Các thành phần trong vali 

 

• 1 : PLC S7-1200 1211 DC/DC/DC 

• 2 : Module truyền thông RS422/RS485 

• 3 : Biến tần V20 1 Pha 0.12KW 

• 4 : Động cơ 3 pha 220V 40W 

• 5 : Bộ giả lập tín hiệu PLC (8in/6out, HSC I0.0-I0.1, 

Analog 0-10V) 

• 6 : CB nguồn 

• 7 : Nguồn 24V 0.88A 

• 8 : Terminal kết nối với IO bên ngoài 
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2.2. Sơ đồ kết nối của vali 
 

 

 

 

Vali được kết nối theo sơ đồ trên : Các ngõ vào và ngõ ra của PLC được kết 

nối đến bộ giả lập tín hiệu PLC, biến tần kết nối với PLC thông qua module 

Rs422/Rs485 của S7-1200. 

Các ngõ ra của PLC có thể kết nối với các thiết bị bên ngoài thông qua 

terminal. 
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2.3. Sơ đồ đấu nối các thành phần 
 

- PLC S7-1211 DC/DC/DC 
 

 

 
- Biến tần V20 
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- Sơ đồ kết nối module CM 1241 với biến tần V20 
 

 
- Sơ đồ đấu nối bộ giả lập tín hiệu PLC 
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3. Chương trình mẫu. 

3.1. Chương trình test ngõ vào và ngõ ra Digital 

- Đối với việc đấu dây tín hiệu ngõ vào cho plc siemens s7-1200 thì giống 

nhau với tất cả các loại cpu. Bạn có thể đấu theo sơ đồ như sau: 

 

- Chân 1M gọi là chân chung quy định kiểu đấu dây của ngõ vào. Nếu nối 

1M vào nguồn dây 0V của nguồn DC thì dùng nguồn +DC để kích ngõ 

vào và ngược lại nếu nối +DC vào chân 1M thì dùng 0V để kích ngõ vào. 

 

- Lưu ý: trên plc có sẵn chân L+ và M dùng để nuôi cảm biến, tuy nhiên 

nguồn này có dòng ngõ ra khá hạn chế nên bạn chỉ được phép sử dụng để 

cấp nguồn nuôi cho một số loại cảm biến thu thụ dòng ở mức thấp. 

 Chương trình test ngõ vào và ngõ ra: 
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- Ở đây ta sử dụng lệnh MOVE(Byte) , nghĩa là giá trị của Byte QB0 sẽ 

được đặt theo giá trị của Byte ngõ vào IB0 (Các 8bit của Byte QB0 sẽ 

tương ứng với các 8bit của Byte IB0). 

- Ta tiến hành gạt các Switch của bộ mô phỏng tín hiệu plc trong vali demo 

để test chương trình. 

 

- Bảng sau đây cho thấy cách hoạt động của lệnh : 

Thông số Toán hạng Giá trị 

IN Ngõ vào Input 1111000 

OUT1 Ngõ ra Output 1111000 
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3.2. Chương trình test đọc xung tốc độ cao HSC 

- Đầu tiên ta vào thẻ Properties của plc vào phần High speed counter (HSC) 

thực hiện các bước như hình bên dưới. 

                               

- Tiếp theo ta sẽ kích hoạt đọc xung tốc độ cao (HSC) trong phần DI/DO 

của plc , thực hiện theo các bước ở hình bên dưới. 
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  Chương trình test xung tốc độ cao HSC: 

 

- Địa chỉ ID1000 là địa chỉ của ngõ vào xung tốc độ cao kênh 1, để xem địa 

chỉ ta thực hiện như hình dưới : 

 
- Ta tiến hành xoay núm vặn HSC trên bộ mô phỏng tín hiệu PLC của vali 

demo để thấy kết quả. Đèn tín hiệu sẽ chớp tắt liên tục. 
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3.3. Chương trình test ngõ vào và ngõ ra Analog 
 

 Chương trình test Analog: 

- Đầu tiên ta phải cấu hình cổng Analog Input bằng cách thực hiện các bước 

như hình bên dưới (Cấu hình ngõ vào Analog nhận tiến hiệu 0-10V ). 

 

- Tương tự ta cũng sẽ cấu hình ngõ ra Analog(0-10V). 

 

- Ta sử dụng lệnh move như sau :  khi ngõ vào nhận điện áp bao nhiêu thì 

ngõ ra sẽ xuất điện áp bấy nhiêu (Ta sẽ vặn núm Analog trên bộ mô phỏng 

tín hiệu PLC để thay đổi điện áp ngõ vào rồi dùng VOM để đó điện áp 

ngõ ra để kiểm chứng ) 

’ 
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-  Tín hiệu ngõ vào vào ngõ ra được quy đổi như sau 0-10V ➔ 0-27648 

- Địa chỉ ngõ vào và ngõ ra Analog ta xem ở thẻ I/O addresses 
 

3.4. Chương trình test truyền thông rs485 (modbus) 

- Sơ đồ đấu nối giữa biến tần và PLC (Xem lại mục 2 ) 

- Cài đặt thông số biến tần(Các thông số này phải đồng bộ với cấu hình của 

PLC ) : 

 

Thông số Giá trị Ý nghĩa 

P700 5 Chọn nguồn điều khiển từ RS485  

P1000 5 Chọn nguồn Setpint từ RS485 

P2023 2 Chọn giao thức MODBUS RTU 

P2010 6 Tốc độ baudrate 9600 bps 

P2021 2 Địa chỉ RS485 của biến tần 
 

 Chương trình truyền thông modbus RTU với biến tần V20: 

- Trước tiên ta cần khởi tạo cổng kết nối RS485 bằng khối 

MB_COMM_LOAD( bao gồm PORT, tốc độ BAUD, PARITY…), tiếp 

theo đó ta sẽ cấu hình các thông số truyền thông để kết nối giữa biến tần 

và PLC tại khối MB_MASTER (Địa chỉ truyền thông, chế độ truyền, địa 

chỉ thanh ghi bắt đâu, độ dài truyền thông… ). Xem hình bên dưới: 
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- Tiếp theo ta sẽ tạo 1 vòng lặp để việc truyền thông được diễn ra liên tục 

 

- Lệnh chạy biến tần và ghi tần số : 

 
 

- Để điều khiển tần số ở đây ta sử dụng tín hiệu 0-10V từ bộ mô phỏng tín 

hiệu PLC để điều khiển tần số. 
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4. MỘT SỐ BÀI TẬP THÊM: 
   + Bài 1: Lập trình điều khiển biến tần V20 chạy với 3 tần số cố định (10Hz, 30Hz, 

50Hz ). 

   + Bài 2: Lập trình điều khiển biến tần V20 chạy theo tín hiệu encoder (Giả lập xung 

A/B). 

   + Bài 3: Lập trình và điều khiển biến tần V20 chạy bằng truyền thông modbus RTU, 

tần số được cài đặt bằng tín hiệu Analog (Ngõ ra AQ của PLC ).  
 

 

 

 

  

 

PLC VIET NAM J.S.C 

 

Trụ Sở HCM: 37/11/4 Trịnh Đình Trọng, P5, Q11, TP.HCM. 

Chi nhánh HCM: 506/32 Lạc Long Quân, P5, Q11, TP.HCM. 

Chi nhánh Đồng Tháp: Số 26-28-30 Nguyễn Thái Bình, Khu 500 căn, Khóm Mỹ 

Thượng, Phường Mỹ Phú, Thành phố Cao Lãnh, Tỉnh Đồng Tháp. 

ĐT: 0962.080.514 - 098.741.87.86. 

website: plcvietnam-group.com 

website: plcshop.com.vn 

  
 

https://plcvietnam-group.com/
https://plcshop.com.vn/
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